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  مقدمھ - 1

مجموعھ اي از اطلاعات بھ شما دانشجویان عزیز، جزوه حاضر ضمن عرض خیر مقدم 

جلسھ  10، قوانین و مقررات كارگاه نساجي و ھمچنین دستوركارھاي مربوط بھ نساجي عمومي

  .كارگاھي است كھ شما عزیزان، در طي ترم جاري خواھید گذراند

دو بخش كلي  ھنگامیكھ از صنعت نساجي بحث بھ میان مي آید، این صنعت را مي توان بھ

تولید ماشین آلات نساجي و تولید منسوجات با كاربردھاي عمومي و فني و تكنیكي دستھ  ساخت و

. تولید ساختارھاي نساجي، مشتمل بر دو بخش كلي ریسندگي و بافندگي مي باشدفرآیند  .بندي كرد

ول مدت ، در طریسندگيبا صنعت تكنولوژي نساجي بھ منظور آشنایي كلي دانشجویان گرایش 

كارگاه سھ ، و ریسندگي الیاف بلند II ، ریسندگي  Iریسندگيدروس تئوري تحصیل خود بموازات 

 دوره كارشناسي، د گذراند و در پایاننرا خواھو ریسندگي الیاف بلند  II،ریسندگي  Iریسندگي

دگي ریسندر دو سیستم ریسندگي الیاف كوتاه و دانشجو اصول و فرآیندھاي تبدیل الیاف بھ نخ 

  . د گرفتنرا فرا خواھبلند الیاف 

در زمینھ فرآیندھاي تكنولوژي نساجي ، اختصاص بھ آموزش دانشجویان  II كارگاه ریسندگي

ماشین آلات مقدمات شانھ و ( و شانھ زني )رینگ(  و تمام تاب )فلایر(  مراحل نیمتابمربوط بھ 

   .داشت خواھد ) شانھ

لیاف كھ مواد اولیھ صنعت نساجي است ابتدا بھ نخ بمنظور تولید یك منسوج، لازم است ا

 Staple( نخ مجموعھ اي از الیاف منفصل . تبدیل شود و سپس از نخ تولیدي، پارچھ تولید شود

Fibers  ( یا ممتد)filament Fibers  ( با كمك یك عامل خارجي مي باشد كھ ) نظیر تاب دادن و

بدست تحكام لازم را بمنظور كاربرد نھایي مورد نظر در كنار یكدیگر قرار گرفتھ اند و اس ... )

ریسندگي، در حقیقت فرآیند تبدیل الیاف بھ نخ مي باشد كھ این فرآیند مي تواند بنابراین . آورده اند

 Natural(  بطور كلي الیاف ، بھ دو طبقھ اصلي الیاف طبیعي. گیردبھ روشھاي مختلفي انجام 

Fibers  ( و الیاف بشر ساختھ )Man-made Fibers  ( تقسیم مي شوند كھ ھریك زیر شاخھ ھاي

بطوركلي باید داراي  دارد و الیاف نساجيرا ن قابلیت ریسندگي ،ھر نوع لیفي .متعددي دارند

  :زیر باشند مھم خصوصیات 

  .طول آنھا حداقل ھزار مرتبھ بیشتر از ضخامت آنھا باشد) الف

ندگي مورد استفاده قرار مي گیرند، باید بیشتر از طول الیافي كھ در سیستمھاي متداول ریس) ب

mm 12 باشد.  
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ي دیگري ییاالیاف نساجي علاوه بر دو خصوصیت فوق، باید داراي خواص فیزیكي و شیم

سطح ( شكل ھندسي الیاف . دند تا قابلیت ریسندگي در یكي از سیستمھاي متداول را داشتھ باشنباش

عایق بودن ( ، خواص الكتریكي ...)ب، انتقال حرارت و نقطھ ذو( ، خواص حرارتي ...)مقطع و 

نیروي كشش، نیروي ( ، خواص مكانیكي ...)اصطكاك، زبري و( ، خواص سطحي ... )و 

خواص شیمیائي . دنالیاف نساجي مي باشو مطرح از خواص مھم ...) خمشي، نیروي پیچشي و

( خاصیت جذب باز،  و یر اسیدالیاف مي تواند شامل عكس العمل در برابر عوامل شیمیائي نظ

طول الیاف یكي از مھمترین خواص فیزیكي الیاف است كھ از نظر  .باشد...) رنگ، رطوبت و 

كاربرد آنھا در سیستمھاي ریسندگي، از اھمیت ویژه اي برخوردار است بھ گونھ اي كھ سیستمھاي 

  . ریسندگي را بر اساس طول الیاف مصرفي تقسیم بندي مي كنند

( این سیستم ھا، دو نوع سیستم ریسندگي الیاف كوتاه ھ بھ كاربرد الیاف استیپل دربا توج

Short Staple Spinning (بلند ریسندگي الیاف  و )Long Staple Spinning (خواھیم داشت .

. براي الیاف استیپل مرز تعیین كننده سیستم ریسندگي الیاف كوتاه و بلند مي باشد mm 60طول 

معمولاً بھ ریسندگي الیاف پنبھ و الیاف مصنوعي تیپ پنبھ نظیر پلي استر و  كوتاه، ریسندگي الیاف

ریسندگي الیاف . و ھمچنین مخلوط آنھا با یكدیگر و یا با الیاف پنبھ اطلاق مي شود ...و ویسكوز

بلند، معمولاً بھ ریسندگي الیاف پشم و الیاف مصنوعي تیپ الیاف پشم نظیر الیاف پلي استر، 

ریسندگي با شانھ زني گروه ریسندگي پنبھ اي بھ دو .اطلاق مي شود...  و پلي پروپیلن و  لیكاكری

ریسندگي الیاف بلند بھ سھ گروه ریسندگي فاستوني، نیمھ . و بدون شانھ زني تقسیم بندي مي شود

  .فاستوني و پشمي تقسیم بندي مي شود

توجھ اینكھ تكنولوژي ساخت، كمپاني با در اینجا ذكر این نكتھ بسیار حائز اھمیت است كھ  

سازنده و سال ساخت ماشین آلات موجود در این كارگاه خواه ناخواه متفاوت با ماشین آلات خطوط 

در ارائھ مطالب درسي در این كارگاه سعي مي باشد ریسندگي اكثر كارخانجات در كار در ایران 

ھاي مربوط بھ مراحل مختلف یك خط با اصول كلي حاكم بر فرآیندفقط این است تا دانشجو  بر

بنابراین مي توان مطالب ارائھ شده در این كارگاه را . براساس این ماشین آلات آشنا شود ریسندگي

بھ ماشین آلات جدید با تكنولوژي ھاي روز دنیا بموازات فراگیري امكانات و بھینھ سازي انجام 

از نوع بدون ( شانھ زني وط لات خطآین شما در این كارگاه با ماش. شده روي آنھا تعمیم داد

 . شدخواھید بطور كامل آشنا  فلایر و رینگ، ) روبان

  مقررات كارگاه و نحوه تنظیم گزارش كار - 2
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دانشجویان محترم، بمنظور افزایش راندمان یادگیري در این درس و جلوگیري از بروز 

شمند است ضمن ھمكاري با برخي مشكلات در طي برگزاري جلسات كارگاھي در طول ترم خواھ

بدیھي است اگر دانشجویي در طول برگزاري . شند، بھ نكات زیر توجھ داشتھ بامدرسین این درس

بروز مشكلات درحین برگزاري جلسات كارگاھي  موجبدوره، خلاف موارد ذكر شده رفتار نماید 

  .خواھد شد

مي باشد و مطالب ارائھ شده در  IIریسندگي مكمل درس با توجھ بھ اینكھ این درس كارگاھي،  - 1

ھماھنگي ندارد، لذا جھت  II ریسندگياین كارگاه، معمولاً با زمان ارائھ مطالب مذكور در درس 

  . افزایش راندمان آموزش، دانشجو بھتر است مطالعات اولیھ اي در این زمینھ داشتھ باشد

 .ي مي باشدرعایت شئونات اسلامي و دانشجویي در طي برگزاري جلسات الزام - 2

مچنین استفاده از ھ رعایت نكات ایمني در كارگاه درحین برگزاري جلسات عملي و تولیدي و - 3

درصورت عدم رعایت موارد فوق . دانشجویان الزامي مي باشدتمامي روپوش كارگاھي براي 

ایمني درحین آموزش كاھش مي یابد كھ مي تواند منجر بھ حوادث در حین آموزش و كار الذكر، 

 . گردد

ممكن است منجر بھ عقب افتادن دانشجو در ھر جلسھ كارگاھي، ) موجھ یا غیرموجھ (غیبت  - 4

درصورت غیبت، جلسھ جبراني بھ ھیچ وجھ برگزار نخواھد . دانشجو از سایر دانشجویان گردد

فقط با ھماھنگي و تغییر گروه دانشجو در طول ترم براي جبران غیبت در ھریك از جلسات  .شد

 .استامكان پذیر زه قبلي از مدرس مربوطھ اجا

در محل كارگاه حضور داشتھ باشد،  13.30دانشجو در طول ترم موظف است رأس ساعت  - 5

دقیقھ قبل از برگزاري جلسھ در محل حضور  10ید كھ حداقل یلذا وقت خود را بگونھ اي تنظیم نما

 .مره خواھد شدتكرار در تأخیر حضور در جلسات منجر بھ كسر ن. داشتھ باشد

 .حضور و غیاب در ابتداي ھر جلسھ انجام خواھد شد - 6

دانشجو موظف بھ دقت در امر حفظ و نگھداري امكانات آموزشي وكمك آموزشي موجود در  - 7

 . كارگاه مي باشد

 ) نمره  2حداكثر .( انضباط فردي دانشجو و رعایت نظم در نمره نھایي دانشجو مؤثر است - 8

دانشجو ملزم بھ ارائھ یك گزارش كار مستقل از دیگر  لسھ كارگاھي ارائھ شده،بھ ازاي ھرج - 9

تأخیر در . دانشجویان در فاصلھ زماني دو ھفتھ پس از زمان برگزاري جلسھ مربوطھ مي باشد

نمره از نمره اخذ شده از آن  2تحویل گزاراش كار در خارج از زمان تعیین شده، منجر بھ كسر 
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 . گزارش كار خواھد شد

 :در تھیھ گزارش كار بھ نكات زیر توجھ فرمائید -10

 الامكان كاغذ  تيكاغذ مورد استفاده حA4 از كاغذھاي آرم دار و یا با فرمتھاي  بوده و

  . راز شودتخاص اح

  در ھنگام تحویل اولین گزارش كار، پوشھ اي بھ عنوان مخزن نگھداري تمامي گزارشات

نام، نام خانوادگي،  :ردد و مشخصات دانشجو شاملل ترم باید تحویل مدرس درس گدر طو

شماره دانشجویي، گروه درس و روز ارائھ درس باید بطور خوانا و تمیز روي پوشھ 

 . نوشتھ شده باشد

 نام، نام  :صفحھ اول ھر گزارش كار باید اختصاص بھ درج مشخصات دانشجو شامل

ھ كارگاھي، تاریخ تحویل خانوادگي، شماره دانشجویي، گروه درس، تاریخ ارائھ جلس

 . شود الصاقتمامي صفحات گزارش كار، باید بھم . گزارش كار داشتھ باشد

  نحوه ارائھ گزارش، بایستي متناظر با موارد ذكر شده در دستور كار و براساس مطالب

از كپي برداري موارد و مطالب مشابھ در برخي منابع . ارائھ شده در جلسھ مربوطھ باشد

ھ تكنولوژي خاص شركت سازنده ماشین آلات اشاره شده در آن منبع دارد كھ اختصاص ب

لازم بذكر است كھ تنھا مرجع شما در امر گزارش نویسي، مطالب ارائھ . خودداري نمائید

شده در جلسات و تكنولوژي مربوط بھ سیستم ھاي انتقال حركت ماشین آلات این كارگاه 

شود در طول برگزاري ھر جلسھ، از مطالب ارائھ بنابراین بھ شما توصیھ مي . خواھد بود

شده توسط مدرس درس یادداشت بردارید و این یادداشتھا را تا پایان ترم نزد خود نگھ 

 .راھنماي شما باشد ،دارید تا ھنگام امتحان عملي پایان ترم

  جھت رفع اشكالات دانشجویان و تنظیم گزارش كار ، دانشجویان مي توانند در طول ایام

 .بھ كارگاه مراجعھ نمایند 11.30صبح الي  8.30فتھ از ساعت ھ

  لذا بمنظور جلوگیري از . تحویل نمائیدجلسھ ھر شروع  را درگزارش كار جلسات قبل

از تنظیم گزارش كار ابتداي جلسھ و حین حضور در ، اتلاف وقت جلسات كارگاھي

 . كارگاه، جداً خودداري نمائید

و نمره گزارش ) نمره  ...سقف ( براساس نمره امتحان عملي   IIندگيكارگاه ریسنمره نھایي  -11

) ه نمر...سقف (دانشجو  و تكالیف و نمره حضور و غیاب و انضباط فردي) نمره  ... سقف(   كار

 . محاسبھ خواھد شد
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از فرد دانشجو  و سیا کتبی سؤالات امتحان عملي پایان ترم دروس كارگاھي، بطور شفاھي -12

مطرح خواھد  كارگاه خط شانھ زني ، فلایر و رینگواھد شد و سؤالات از ماشین آلات گرفتھ خ

 . شد

 مقررات حفاظت و ایمني كارگاه  - 3

با توجھ اینكھ مشاغل در ارتباط با نساجي، درصورت عدم رعایت نكات ایمني و حفاظتي از 

ین محسوب مي شود لذا از سوي افراد در ارتباط با آن، یكي از موارد شغلي پر حادثھ و خطر آفر

دانشجویان عزیز تقاضا مي شود ھنگام برگزاري جلسات كارگاھي، ضمن رعایت قواعد و 

موارد ایمني و احتیاط ھاي لازم را بمنظور جلوگیري از بروز  ،2مقررات اشاره شده در بند 

  . حوادث احتمالي رعایت نمایند

طي شما صرف نظر از ایجاد صدمات عدم رعایت این مقررات و سرپیچي از آن و بي احتیا

مكانیكي بھ امكانات كارگاه و ماشین آلات موجود، ھم منجر بھ ایجاد حادثھ و صدمات جاني جبران 

عواقب جبران رعایت نكات ایمني، عدم . ناپذیر براي خود و ھم براي دیگر دوستانتان خواھد شد

شعار زیر را چھ دراین محیط چھ در  لازم بذكر است كھ ھمواره. ناپذیري را بدنبال خواھد داشت

با آن سر و كار خواھید داشت را فراموش بخواست خدا در آینده محیط كارخانجات نساجي كھ 

  :نكنید

  

كارگاه، در قابھاي ماشین آلات را باز نكنید و ماشین آلات را بھ متصدي مدرس یا بدون اجازه  -

  .نكنید روشنھیچ وجھ 

. یدئاز دست بردن بھ داخل سیستم انتقال حركت ماشین آلات در حال كار جداً خودداري نما -

  . ھمچنین بھ كابلھاي برق و تابلو برق ماشین آلات دست نزنید

  .در جلسات كارگاھي بھ ھیچ وجھ با یكدیگر شوخي نكنید -

ز قابلیت اشتعال بالایي با توجھ بھ اینكھ مواد اولیھ مصرفي براي ماشین آلات ریسندگي، ا -

. برخوردار مي باشد، از كاربرد مواردي كھ منجر بھ ایجاد آتش سوزي شود جداً خودداري نمائید

ضمن حفظ خونسردي و قطع كامل برق تابلوي اصلي كارگاه، در دو در صورت بروز حریق، 

ت كھ در بخش از سالن دو عدد كپسول اطفا حریق و یك عدد شیر آتش نشاني نصب گردیده اس
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  . صورت لزوم از آن استفاده نمائید

درحین كار عملي، از پوشیدن روپوشھاي بلند و گشاد بخصوص در نواحي آستین و پایین تنھ و  -

 .ھمچنین چادر براي خانمھاي چادري خودداري نمائید

 .درحین كار عملي از ماسكھاي ایمني استفاده نمائید -

  جي  شین آلات نسا ما آشنایي با روشھاي انتقال حركت در - 4

انتقال حركت در ماشین آلات صنعتي كھ نیروي محركھ آنھا یك یا چند الكتروموتور مي 

باشد، از طریق اتصال شافتھا و محورھاي آنھا با ابزاري مانند چرخ دنده ھا، زنجیر و چرخ 

سمتھاي در بعضي از ق. چرخ تسمھ، پولي و تسمھ، پولي و طناب صورت مي گیرد زنجیر، تسمھ و

این وسایل . نظر است، از چرخ دنده و یا زنجیر استفاده مي شود ماشین كھ سرعت دقیق مورد

البتھ تسمھ ھا و . معمولاً گرانتر، پر سر و صداتر و خطرناكتر از تسمھ و طناب و پولي ھستند

بطوركلي لغزش . طنابھا ممكن است ھنگام انتقال حركت روي جایگاه خویش در دستگاه بلغزند

بار روي تسمھ، شرایط : مي باشد كھ بستگي بھ عواملي نظیر% 5الي % 1تسمھ ھا در حدود 

از آنجائیكھ قسمت عمده . تسمھ، سطح پولي ھا، نسبت بین قطر پولي ھا و فاصلھ مراكز آنھا دارد

سیستم ھاي انتقال حركت ماشین، شامل مجموعھ اي از چرخ دنده ھاي درگیر با ھم مي باشند، لذا 

  . ور آشنایي بیشتر با برخي از آنھا آشنا خواھید شدبمنظ

  :چرخ دنده ھاي ساده -1- 4

این چرخ دنده ھا، ساده ترین نوع چرخ دنده محسوب مي شوند این چرخ دنده ھا در مورد انتقال 

حركت دو محور كھ با ھم موازي ھستند كاربرد فراواني دارند و سرعت این چرخ دنده ھا متناسب 

. طرآنھا و یا بعبارت دیگر متناسب با نسبت عكس تعداد دندانھ ھاي آنھا مي باشدبا نسبت عكس ق

  . این عبارت براي محاسبات سرعت سایر چرخ دنده ھا نیز صادق است

                               

  چرخ دنده ھاي ساده  - 1- 4

  :چرخ دنده ھاي مورب -2- 4

محاسبات . این چرخ دنده ھا در مورد انتقال حركت دو محور كھ با ھم موازي ھستند بكار مي روند
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شد،ولیكن دقت انتقال حركت آنھا بمراتب سرعت این چرخ دنده ھا مشابھ چرخ دنده ھاي ساده مي با

  . بیشتر از چرخ دنده ھاي ساده است

 

  چرخ دنده مورب - 2- 4

  ):Bevel Gears(چرخ دنده ھاي عمودي -3- 4

با ھم موازي نیستند بكار مي روند و معمولاً  این چرخ دنده ھا در مورد انتقال حركت دو محور كھ

  . عمود بر یكدیگر استفاده مي شوند

  

                             

  چرخ دنده ھاي عمودي - 3- 4

  ):Skew Bevel Gears(چرخ دنده ھاي مایل -4- 4

محورھاي دو . این نوع چرخ دنده معمولاً براي حركت دوك در ماشین آلات رینگ بكار مي رود

  .چرخ دنده در یك صفحھ قرار ندارند

  

  چرخ دنده مایل  - 4- 4

    ):Spiral Gears(چرخ دنده ھاي حلزوني -5- 4



 II  گاه ریسندگيكار

 10  
 

دنده ھا با چرخ دنده . از این چرخ دنده ھا براي انتقال حركت در جھت عمودي استفاده مي شود

  .درجھ مي سازد 45زاویھ 

  

  چرخ دنده حلزوني - 5- 4

    ):Worm Gears(ه ھاي مارپیچي چرخ دند -6- 4

این چرخ دنده ھا، ھنگامیكھ سرعت محور حركت گیرنده باید خیلي كمتر از سرعت حركت دھنده 

چرخ دنده ھاي مارپیچ، چرخ دنده دیگري را مي چرخاند ولي چرخ دنده اخیر . باشد بكار مي رود

یچي بھ دو دستھ تك رشتھ اي معمولاً چرخ دنده ھاي مارپ. نمي تواند دنده مارپیچي را بچرخاند

)Singel Worm ( و چند رشتھ اي )در چرخ دنده ھاي . تقسیم بندي مي شوند...) دو یا سھ و

مارپیچي تك رشتھ اي بھ ازاي ھر دور دنده مارپیچ، چرخ دنده درگیر با آن را یك دندانھ بحركت 

اشتھ باشد، براي آنكھ یك دور دندانھ د 50بطور مثال اگر دنده درگیر با دنده مارپیچ . درمي آورد

رشتھ اي، بازاي ھر  3یا  2در دنده ھاي مارپیچي . دور بزند 50بزند لازم است دنده مارپیچ 

  . دندانھ چرخ دنده را حركت مي دھد 3یا  2دورشان 

  

  )Double worm(چرخ دنده مارپیچي دو رشتھ اي - 6- 4
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  )Single worm(چرخ دنده مارپیچي تك رشتھ اي - 7- 4

  ):Belt(و تسمھ) Pully(و پولي )Chain(و زنجیر) Chain Gear(چرخ زنجیر -7- 4

این وسایل، در مورد انتقال حركت دو محور موازي كھ نسبت بھ یكدیگر فاصلھ دارند بكار مي 

  . محاسبات سرعت آنھا دقیقاً مشابھ چرخ دنده ھا مي باشد. رود

              

  چرخ زنجیر و پولي  - 8- 4

  ):Variable speed pully(پولي سرعت متغیر -8- 4

این ابزار بھ منظور تأمین سرعت ھاي متفاوت در یك سیستم انتقال حركت، بكار مي رود و 

جایگزین بسیار مناسب براي چرخ دنده ھاي قابل تعویض كھ در ماشین آلات نساجي بسیار كاربرد 

مي باشد كھ در ماشین  P.I.Vستم ایجاد دور متغیر، متداولترین سی. دارد مي باشد

حلاجي براي تغییر نمره بالش استفاده مي شود كھ در جلسھ سوم با نحوه كار ) Scutcher(اسكاچر

  . آن در ماشین اسكاچر آشنا خواھید شد
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  برخي از وسایل ایجاد دور متغیر - 9- 4

  

  : چرخ دنده ھاي ضامن دار -9- 4

شتي بھ یك حركت دوراني متناوب بكار این چرخ دنده ھا براي تبدیل حركت متناوب یا رفت و برگ

. حركت چرخ دنده بوسیلھ گیره كھ داراي حركت رفت و برگشتي است تأمین مي شود. مي رود

درجھت حركت خود بھ دندانھ چرخ دنده فشار مي آورد، كھ در اثر آن چرخ ) Driving Pawl(گیره

. دندانھ نیز بجلو حركت كند 3یا  2البتھ مي توان با برخي تنظیمات . دنده یك دندانھ بجلو مي رود

وقتي گیره بھ عقب بر مي گردد، از روي یك یا چند دندانھ كھ براي حركت بعدي آماده ھستند سُر 

براي آنكھ ھنگامیكھ گیره بھ عقب بر مي گردد، چرخ دنده درجھت عكس حركت نكند، . مي خورد

  . استفاده مي شود) Retaining Pawl(از یك گیره نگھدارنده 
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  )شیطانك و دنده شیطانك( چرخ دنده ھاي ضامن دار  -10- 4

  ): زبانھ و شیار دار(چرخ دنده ھاي زبانھ و فاق -10- 4

پس از طول مشخصي  تدر بسیاري از ماشینھا براي متوقف ساختن حركاین نوع چرخ دنده ھا 

و  48مثل (تعداد دندانھ ھاي دو چرخ دنده متفاوت ھست و نسبت بھ ھم اول ھستند. بكار میروند

شكل  Vقرار دارد و یك قطعھ ) زبانھ(روي یكي از دندانھ ھاي چرخ دنده زبانھ، یك زائده ). 53

ھنگامیكھ دو زائده بھم مي رسند، چرخ . خ دنده فاق نصب شده استبنام فاق بین دندانھ ھاي چر

زمان درگیري آنھا بستگي بھ تعداد دندانھ ھاي آنھا . دنده ھا بعقب رفتھ و حركت متوقف مي شود

  . دارد

از جملھ كاربرد ھاي چرخ دنده ھاي فاق و زبانھ مي توان بھ ماشینھاي بالش پیچ حلاجي، مقدمات 

  . یچي اشاره كردشانھ زني و چلھ پ

  

 چرخ دنده ھاي فاق و زبانھ -11- 4

  ): Pin &Star Wheels(چرخ دنده ھاي ستاره اي و سوزني  -11- 4

این چرخ دنده ھا براي بدست آوردن یك حركت متناوب از یك محور با سرعت ثابت بكار مي 

 Pin(زني چرخ دنده سو. روند و از چرخ دنده ھاي ضامن دار معمولي دقیق تر عمل مي كنند
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Wheel (در اثر گردش چرخ دنده . حركت دھنده، ممكن است داراي یك یا چند سوزن باشد

مقدار حركت چرخ دنده ستاره اي بستگي بھ تعداد . سوزني، چرخ دنده ستاره اي حركت مي كند

سوزنھاي چرخ دنده سوزني دارد و بازاي ھر سوزن یك دنده از چرخ دنده ستاره اي بجلو مي 

امیكھ چرخ دنده ستاره اي حركت نمي كند، با سوزن چرخ دنده سوزني درگیر است و دو ھنگ. رود

  . چرخ دنده بھم قفل شده اند

  

  چرخ دنده ھاي ستاره اي و سوزني -12- 4

  ): Mangle Wheel(چرخ دنده مھره اي  -12- 4

كند بكار این نوع چرخ دنده ھا براي تأمین حركت دوراني در دو جھت، و ھمچنین سرعت ثابت و 

این . حركتي كھ توسط این چرخ دنده ھا بدست مي آید در واقع یك حركت نوساني است. مي روند

) تراورس(چرخ دنده ھا براي حركت ریل راھنماي نخ در ماشینھاي بوبین پیچي رفت و برگشتي 

اي دندانھ است كھ با سوزنھ 8الي  6داراي ) Driving Pinion(چرخ دنده كوچك. استفاده مي شود

چرخ دنده كوچك، چرخ دنده بزرگ را مي . درگیر است) Mangle Wheel(چرخ دنده بزرگ 

چرخاند و پس از آنكھ درگیري دنده ھاي كوچك با سوزنھاي چرخ دنده بزرگ بھ اتمام مي رسد، 

چرخ دنده كوچك با حركني ذر حول محور خود بحالت عكس نسبت بھ حالت اول قرار مي گیرد و 

 .  ھت گردش مي گرددباعث عوض شده ج

  

  چرخ دنده ھاي مھره اي -13- 4
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 IIكارگاه ریسندگيضوعي و عملي فھرست مو - 5

  :جلسھ اول - 1- 5
 Ribbonماشین روبان ،  Lab Winderماشین بالشچھ : آشنایي با ماشین آلات مقدمات شانھ

Lapper  

 :جلسھ دوم - 2- 5
 Comberماشین شانھ زني 

 :جلسھ سوم - 3- 5
  ماشین شانھ یات شانھ زني و انتقال حرکتآشنایي با عمل

 :جلسھ چھارم - 4- 5
   (Speed Frame-Roving Frame)ماشین فلایر یا نیم تاب آشنایي با  

 :جلسھ پنجم - 5- 5
 مبحث دیفرانسیل  -(Speed Frame-Roving Frame)ماشین فلایر یا نیم تاب  

 :جلسھ ششم - 6- 5
 مبحث سازنده - (Speed Frame-Roving Frame)ماشین فلایر یا نیم تاب 

 :جلسھ ھفتم - 7- 5
  کارعملي با ماشین فلایر -(Speed Frame-Roving Frame)ماشین فلایر یا نیم تاب 

Rieter  

 :ھشتم جلسھ - 8- 5
  ) Howa  ( ،)Ingolstadt(آشنایي با ماشین تمام تاب یا رینگ 

 :نھم جلسھ - 9- 5
کارعملي با ماشین  - مبحث سازنده –)  Howa  ( ،)Ingolstadt(ماشین تمام تاب یا رینگ 

  Howaرینگ 

  :دھم جلسھ -10- 5

  در صورت امکان بازدید علمي  
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  بسمھ تعالي

  
   :جلسھ اول 

 Ribbon Lapper، روبان  Lab Winderبالشچھ : آشنایي با ماشین آلات مقدمات شانھ 

  
لف ماشین بکار رفتھ در لزوم استفاده از مقدمات شانھ زني راتوضیح داده و قسمت ھاي مخت - 1

 .خط ریسندگي مورد مطالعھ را توضیح دھید
 خط ھاي ریسندگي شانھ با روبان و بدون روبان چھ تفاوت ھایي با یکدیگر دارند؟ - 2
 .دیاگرام انتقال حرکت ماشین راترسیم نموده و نحوه انتقال حرکت را بررسي نمائید - 3
 .ام انتقال حرکت مشخص نمائیددنده ھاي قابل تعویض ماشین را روي دیاگر - 4
 .سیستم فشار ھوا را با رسم شکل بررسي نموده و در مورد نحوه کار آن توضیح دھید - 5
 .را اندازه گیري نمائید (Calender Rolls)و کالندر  (Lifting Rolls)قطر غلتک ھاي قفسھ  - 6
 .را اندازه گیري کنید (Fluted Rolls)قطر غلتک بالشچھ  - 7
 .ول یا قطع کن و طول بالشچھ را محاسبھ نمائیدثابت ط - 8
 .میزان کشیدگي بین غلتکھاي قفسھ و کالندر را محاسبھ نمائید - 9

میزان کشیدگي بین غلتک ھاي بالشچھ و کالندر را محاسبھ نموده و سپس میزان کل کشیدگي  -10
 .را محاسبھ نمائید

 .درصد محاسبھ نمائید 98تن راندمان با در نظر گرف kg/hrمیزان تولید ماشین را برحسب  -11
در نظر بگیرید و از دیاگرام انتقال حركت ماشین استفاده  650بالشچھ را   grain/yard: توجھ (

  .)کنید
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  )تالیاای مارزولیساخت شرکت (  ماشینھای مقدمات شانھ زنی مدرننمونھ ایی از   -1شکل
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 بسمھ تعالي 

 
  Comberماشین شانھ زني  آشنایي با:جلسھ دوم

 Plattsشنایي با قسمتھاي مختلف ماشین شانھ آ
 آشنایي با مراحل اصلي و فرعي در عمل شانھ زني و بررسي آن - 1
 و دلایل بکارگیري آن در ماشین شانھ (Index Wheel)آشنایي با دایره زماني  - 2
 ي با توجھ بھ دایره زمانيبررسي عملیات اصلي شانھ زن - 3
 .بکارگرفتھ شده در ماشین را بررسي نمائید (Stop Motion)توقف ھاي اتوماتیک  - 4
 (Inch.Feed/Nip)میزان تغذیھ در ھر دوره تناوب  - 5
 .اندازه گیري نمائید% 80را با راندمان  kg/hrمیزان تولید ماشین شانھ برحسب  - 6

  :مي باشد براي محاسبھ فوق نیاز بھ اطلاعات زیر: توجھ
i) Nip/min=150 
ii) Noil%=%25 

iii)  وزن خطي بالشچھ تغذیھ (grain/yd)=600 

  
و  nip/min= 125و % 95این میزان تولیدرا با تولید ماشین شانھ اي کھ با راندمان  - 7

85 = %sliver%  800و =grain/yd کار مي کند مقایسھ نمائید.  
اي کھ درصد الیاف کوتاه  چگونھ مي توان با افزایش طول الیاف در ریسندگي الیاف پنبھ - 8

مي باشد از این الیاف در خط ریسندگي % mm12 (25الیاف با طولي کمتر از (آن 
 .استفاده نمود

  .توضیح دھید کھ شانھ زني چھ تغییراتي را در توزیع طولي الیاف ایجاد مي نماید - 9
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  
  

 اجزای اصلی ماشین شانھ -2شكل
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  یند شانھ رنیمراحل فرا
  
  
  

  
  
  

  شانھ زنی یندآمراحل فر -3شكل
  

  

  

  

  

  

  

  

  مراحل اصلی شانھ زنی   -2شکل
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 سمھ تعاليب

 

  
  :جلسھ سوم 

  Plattsآشنایي با عملیات شانھ زني و انتقال حرکت ما شین شانھ  

  :انتقال حرکت قسمتھاي زیر را بررسي نمائید -1
 (Combing Roller)سیلندر شانھ ) الف
  )چارچوب نیپر، بازشدن و بستھ شدن نیپر( (Nipper)نیپر واحد ) ب
  غلتک ھاي تغذیھ کننده ) ج
 (Detaching Rollers)غلتک ھاي جدا کننده ) د
 (Top Comb)شانھ بالایي ) ه

  بررسي سیکل شانھ زني بطور عملي در ماشین شانھ کارگاه - 2
  .ئیددو ماشین شانھ یک طرفھ و دو طرفھ را بایکدیگر مقایسھ نما - 3
شانھ استفاده در خط ریسندگی با  براي B یا و Aلیف  یک از دو نوع کدام 3با توجھ بھ شکل  - 4

  مناسب تر است چرا؟
  کمک تصاویر متحرک کامپیوتري بررسي سیکل شانھ زني با  - 5

  
  
  

  

  

  

   متفاوت با توزیع طولي Bو  Aلیف  دو نوع  -3شکل

  

  

  

 فراواني طولي  فراواني طولي 

L(mm) L(mm) 

 Bلیف  Aلیف 
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 بسمھ تعالي

  
  :جلسھ چھارم 

 (Speed Frame-Roving Frame)آشنایي با  ما شین فلایر یا نیم تاب 

  
 Rieter & Plattsبررسي نحوه اعمال تاب بھ نیمچھ نخ درماشینھاي  فلایر  - 1

  نحوه انتقال حركت بھ محور فلایر) الف
  نحوه انتقال حركت بھ غلتك تولید) ب
  شین فلایر چیست؟وظیفھ چرخدنده قابل تعویض تاب در ما) ج
چگونھ تاب نیمچھ نخ در این ماشین،با افزایش یا كاھش تعداد دندانھ ھاي چرخدنده تاب تغییر ) د

  مي كند؟ 
  بررسي سیستم كشش - 2

  مشخص نمودن نوع سیستم كشش غلتكي) الف
  نحوه كنترل الیاف در فواصل كشش) ب
  نحوه تأمین فشار غلتك ھاي بالائي بر پائیني و تنظیم آن) ج
  نحوه تنظیم فواصل بین غلتك ھاي كشش با توجھ بھ طول الیاف) د

  بررسي انتقال حركت بھ غلتك ھاي سیستم كشش - 3
  وظیفھ چرخدنده قابل تعویض كشش اصلي  و چرخ دنده كشش جزئي درماشین فلایر چیست؟ ) الف
  مي كند ؟سرعت چھ قسمت ھایي تغییر )  الف( با تعویض این چرخدنده ھاي مذكور در بند ) ب
نیمچھ نخ كدامیك از این چرخدنده ) Hank( مشخص نمائید بمنظور كاھش یا افرایش نمره ھنك ) ج

  ھا و چگونھ تغییر مي كند؟
  بررسي انتقال حركت بھ غلتك ھاي راھنما  در قفسھ تغذیھ  - 4

  وظیفھ  چرخدنده قابل تعویض كشیدگي در این قسمت چیست؟) الف
رعت چھ قسمت یا قسمت ھایي را تغییر مي كند؟ تغییرات كشیدگي تعویض این چرخدنده س با )ب

  قبل از سیستم كشش غلتكي ماشین فلایر تابع چھ عواملي است؟
با توجھ بھ دیاگرام انتقال حركت مربوط بھ قفسھ تغذیھ، سیستم كشش و سیستم تابدھي  - 5

لي ، جزئي ، ماشینھاي فلایر موجود در كارگاه ،  چرخ دنده ھاي قابل تعویض كشش اص
كشیدگي و تاب را روي دیاگرام انتقال حركت  داده شده و ھمچنین روي ماشین مشخص 

  .  نمائید
  :انجام دھید  Rieter با توجھ بھ دیاگرام انتقال حركت ماشین فلایر  محاسبات زیر را - 6

  (T.P.I)تاب در اینچ نیمچھ نخ ) الف
  (Twist Constant)ثابت تاب ) ب
  اصلي  و كشش كل كشش كشش جزئي،)ج
  (Draft Constant)ثابت كشش كل ) د

  كشیدگي  قفسھ  تغذیھ ) س
  ثابت كشیدگي) ط
  حدود تاب در اینچ با توجھ بھ كمترین و بیشترین چرخ دنده قابل تعویض تاب موجود) ف
  حدود كشش با توجھ بھ كمترین و بیشترین چرخ دنده قابل تعویض كشش موجود ) ن
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  جھ بھ كمترین و بیشترین  چرخ دنده قابل تعویض كشیدگي موجود حدود كشیدگي با تو) ي
طول (و پلي استر ) mm 28طول متوسط (درتھیھ نیمچھ نخ از یك مخلوط از الیاف پنبھ  - 7

  فاصلھ نواحي كشش چگونھ خواھد نمود ؟) mm 38متوسط 
  
  
  
  

  :  توجھ
  .یریددرنظر بگ mm  27قطرھر یك از غلتكھاي سھ گانھ سیستم كشش را  - 1
( و) 90- 65(رنج چرخ دنده قابل تعویض كشش اصلي و تاب و كشیدگي در این ماشین بترتیب  - 2

  .مي باشد)  38-36( و) 66-76
)  س(و )  ج( و )  الف(براي محاسبھ تاب،كشش جزئي، كشش اصلي وكشیدگي در بندھاي  - 3

  . درنظر بگیرید  36و  65،  43، 76شماره چرخدنده ھاي قابل تعویض مربوطھ را بترتیب 
در  72و   40در دیاگرام را  بترتیب    hو    g  براي محاسبات ، شماره چرخ دنده ھاي  - 4

  . نظربگیرید
  : اصطلاحات

Draft Change Gear (D.C.G)  : اصلي( چرخ دنده قابل تعویض كشش كل(  
Draft Change Gear Break    (B.D.C.G)   :چرخ دنده قابل تعویض كشش جزئي  

(T.C.G) Twist Change Gear  : چرخ دنده قابل تعویض تاب  
(Ten .C.G) Tension  Change Gear  : در قفسھ تغذیھ  چرخ دنده قابل تعویض كشیدگي  
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 بسمھ تعالي

 
 :جلسھ پنجم 

 مبحث دیفرانسیل - (Speed Frame-Roving Frame)ماشین فلایر یا نیم تاب  

  
بھ محور بوبین ، حركت Rieter & Platts انتقال حرکت ماشین ھاي فلایرتوجھ بھ دیاگرام با  - 1

  .را  بررسي كنید و در مورد سرعت پیچش در این ماشین بحث كنید
، قسمت دیفرانسیل ھر  Rieter & Plattsبا توجھ بھ دیاگرام انتقال حرکت ماشین ھاي فلایر  - 2

  .نسیل  را محاسبھ نمائیددو ماشین را بررسي كرده و ارزش عملي وتئوري  دیفرا
، تحقیق کنید کھ اگر  Rieter & Plattsبا توجھ بھ دیاگرام انتقال حرکت ماشین ھاي فلایر   - 3

دیفرانسیل از کلھ قندي پائیني حرکت نگیرد سرعت دوراني محور  فلایر و  محور بوبین با 
  یكدیگر یكسان خواھند بود یا خیر ؟

 RPMبا فرض اینکھ دور در دقیقھ موتور  ،  Rieterکت ماشین با توجھ بھ دیاگرام انتقال حر - 4
  :مطلوبست محاسبھ  باشد  mm   48و  قطر  چوب بوبین خالي  T 75و چرخ  دنده تاب 1450

  ) m/min(سرعت خطي غلتك  تولید برحسب )  الف
  دور در دقیقھ محور فلایر ) ب
  )استفاده از رابطھ خطي پیچش با(دور در دقیقھ محور بوبین براي پیچش اولیھ لایھ )  ج
  میزان دور اضافي محور بوبین نسبت بھ محور فلایر ) د
  

  

 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  



 II  گاه ریسندگيكار

 24  
 

 بسمھ تعالي

  
  :جلسھ ششم 

  مبحث سازنده - (Speed Frame-Roving Frame)ماشین فلایر یا نیم تاب  

  
 .وظایف سازنده در ماشینھاي  فلایر را تشریح نمائید - 1
سازنده موجود در ھر دو ماشین فلایر موجود در كارگاه ،  موارد  زیر را با توجھ بھ  مکانیزم  - 2

  :تشریح نمائید
نحوه تغییر جھت میز بوبین  و مشخص نمودن دنده قابل تعویض ردیف و بحث در مورد ) الف

  چگونگي تاثیر آن بر روي پیچش بستھ
ویض کشیدگي و بحث در نحوه تغییر مکان محل تسمھ کلھ قندیھا، مشخص نمودن دنده قابل تع) ب

  مورد کشیدگي نیمچھ نخ  حدفاصل غلتك تولید و دماغھ فلایر 
  : بحث در مورد شیب  بوبین  و نحوه ایجاد شیب  در دو  ماشین بطور جداگانھ شامل )  ج

نحوه کوتاه شدن طول لایھ ھاي متوالي  و مشخص نمودن دنده قابل تعویض شیب  در فلایر   -     
Platts  

  Rieterمكانیزم ایجاد شیب در فلایر   -     
این بررسي ، شامل بررسي اجزاء  مكانیزم ھمراه با ترسیم شکل مكانیزم و توضیح عملكرد : تذكر

  مي باشد )    ج( و )  ب( ، ) الف( مكانیزم براي موارد 
  :توضیح و ترسیم انتقال حرکت بھ میز بوبین بررسي و - 3

 Rieterدر ماشین فلایر ) الف
و توضیح و ترسیم مکانیزم حرکت شناور و ارتباط آن با Platts   درمورد ماشین فلایر  ) ب

 حرکت میز 
تعداد  و تشریح وظایف میکروسوئیچھاي قطع کن اتوماتیك  موجود در ماشین فلایر  بررسي -  4

Rieter    
با توجھ بھ شكل نحوه برگرداندن تسمھ کلھ قندیھا بھ موقعیت اولیھ خود و تشریح این مكانیزم  - 5

  مربوطھ 
  :انجام محاسبات زیرین - 6

      (Tension constant)ثابت کشیدگي ) الف
 (Lay Constant)ثابت ردیف ) ب
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 بسمھ تعالي

  
  Rieter  شین فلایر کارعملي با ما: جلسھ ھفتم

  
اینكھ جفت غلتك ھاي سیستم کشش ماشین فلایر ریتر را  با توجھ بھ  Nip lineفواصل  بین  - 1

و طول موثر ناحیھ تماس آپرونھا و الیاف را   mm 28طول متوسط الیاف پنبھ مورد ریسندگي 
mm  30  در تنظیمات عملي فواصل، طول ناحیھ  اول و دوم كشش چقدر . باشد را محاسبھ نمائید

  باید باشد؟
با . تولید کنیمھنک .....، نیمچھ نخي بھ ظرافت.....(g/m)مي خواھیم از یک فتیلھ بھ ظرافت  - 2

استفاده از نموگراف و جداول مربوطھ، ثابت کشش، تاب، ردیف و کشیدگي مطلوبست محاسبات 
 :زیرین

  کشش ناحیھ عقب، کشش ناحیھ جلو و چرخ دنده کشش کل -محاسبھ کشش کل) الف
  محاسبھ تاب در اینچ، چرخ دنده تاب                      ) ب
   محاسبھ ردیف، چرخ دنده ردیف) ج
  محاسبھ کشیدگي، چرخ  دنده کشیدگي) د

فراگیري نحوه عبور فتیلھ از قسمت کشش، نحوه پیوند زدن نیمچھ نخ درابتداي تولید و ھنگام  - 3
 پارگي نیمچھ نخ 

س از روشن کردن ماشین پ. چرخ دنده ھاي محاسبھ شده را بجاي چرخ دنده ھاي فعلي بگذارید - 4
  .ھ پیچش بستھ نیمچھ نخ و علت بروز آنھا را مشخص کنیدو تولید نیمچھ نخ اشکالات مربوط ب

دور در دقیقھ بوبین و فلایر و )   دورسنج(با استفاده از دستگاه استروبوسکوپ یا تاكومتر  - 5
درصورت استفاده از : تذكر. را مشخص كنید)  بوبین بھ فلایر یا فلایر بھ بوبین( سپس نوع تقدم

  .میلیمتر درنظر بگیرید 34و 25و محور بوبین را بترتیب دستگاه تاكومتر، قطر محور فلایر 
دریک  kgمطلوب است محاسبھ میزان تولید تئوري و عملي ماشین فلایر موجود برحسب  - 6

،نمره ......T:  ، چرخ دنده تاب  36:  ،  تعدادچشمھ ماشین 98: %راندمان)  ساعت 5/7(شیفت 
  ......   Hank: نیمچھ نخ

آنرا بدست  CV%ولیدي را با امكانات  موجود در كارگاه بدست آورده و نمره نیمچھ نخ ت - 7
  .آورید

با استفاده از تاكومتر،کشش سرعت غلتکھای ناحیھ اول و دوم کشش و در نھایت کشش  - 8
. مكانیكي  نواحی  دوگانھ  و كشش كل را حساب کنید و با كشش حقیقي روي ماشین مقایسھ كنید

  . د ضایعات را محاسبھ نمائیددرصورت وجود اختلاف ، درص
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 بسمھ تعالي

 
  ) Howa Ingolstadt&(شین رینگ  ما آشنایي با   :جلسھ ھشتم

  
بررسي نقش ماشین رینگ در خطوط ریسندگي و بررسي قسمتھاي مختلف زیردر ماشینھاي   - 1

  Howa   &Ingolstadtرینگ  
  ) قفسھ تغذیھ( ناحیھ تغذیھ نیمچھ نخ) الف

 رود نیمچھ نخ بھ زیر غلتک ھاي تغذیھ بھ صورت مورب صورت مي گیرد؟چرا و -
 چرا راھنماي نیمچھ نخ در ناحیھ پشت غلتک ھاي تغذیھ داراي حرکت رفت و برگشتي است؟ -

  ناحیھ کشش ) ب
  تعیین نوع فشار غلتكي  و نحوه تنظیم آن -
  كھابررسي زاویھ سیستم كشش  غلتكي  نسبت بھ افق و ھندسھ شیار غلت -
  )  Cradle Spacer( اسپیسر  –)   Apron Cradle( كریدل  -بررسي نحوه كنترل الیاف شناور  -
 نقش سیستم مکش ھواي تعبیھ شده در زیر غلتک ھاي تولید سیستم کشش  -
  ناحیھ تاب و پیچش نخ) ج
  نقش راھنماي دم خوكي، شیطانك ، رینگ ، صفحات بالن گیر و حلقھ ھاي بالن شكن  -
  سي تأثیر وزن شیطانك بر سفتي و شلي بستھ نخ  و میزان نخ پارگي ھابرر -
  بررسي تأثیر خارج از مركز بودن  دم خوكي،دوك،رینگ،بالن شكن بر میزان نخ پارگي  -
با فرض خارج (بررسي تأثیر حضور حلقھ ھا ي بالن شكن روي كیفیت نخ و نحوه تولید نخ  -

  )کردن حلقھ ھاي بالن شكن
  .رکت از موتور بھ دوک ھا و غلتک ھاي سیستم کشش را بررسي نمائیدانتقال ح - 2
  .جزئي و چرخ دنده تاب  را مشخص کنید كششچرخ دنده ھاي قابل تعویض کشش كل ، - 3
  :  Howaدیاگرام انتقال حركت ماشین رینگانجام محاسبات زیرین با توجھ بھ  - 4

  T63چرخ دنده كشش كل  محاسبھ کشش كل ماشین با توجھ بھ_ ثابت کشش کل ) الف
  T 55محاسبھ تاب در متر ماشین با توجھ بھ چرخ دنده تاب _ ثابت تاب) ب
  .و بالعكس  را بررسي نمائید  Sبھ  Zدر ماشینھای رینگ ، نحوه تغییرجھت  تاب از  - 5
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 بسمھ تعالي

 
  ) Howa Ingolstadt&(رینگ مبحث سازنده در ماشین : جلسھ نھم

  
  انیزم سازنده در ماشینھاي رینگ  وظایف مك - 1
مکانیزم سازنده دو ماشین رینگ موجود دركارگاه را بررسي و با ترسیم شكل آنرا  توضیح  - 2

نوع بادامک، انتقال حرکت بھ آن و تاثیر بادامک بر نحوه پیچش نخ بر روي ماسوره را . دھید
  .بررسي کنید

  (chase)ادامک برحسب متر محاسبھ طول نخ تولیدي بھ ازاي یک دور گردش ب - 3
و نحوه تنظیم آن براي نخ   ] (pick gear)یا ) چرخ دنده شیطانک(  [  بررسي  چرخ دنده رچت  - 4

  .ھاي ظریف و ضخیم و ارتباط آن با زاویھ شیب، نحوه کار چرخ دنده رچت  با رسم شکل
  :  Howaدیاگرام انتقال حركت ماشین رینگ انجام محاسبات زیر با توجھ بھ  - 5
  ..T ..55محاسبھ ردیف با توجھ بھ  چرخ دنده ردیف _ ثابت ردیف   -الف  
  : با یكدیگر از لحاظ )  Ingolstadt(و اینگُوِلشتات )   Howa(ھُوا   مقایسھ ماشین آلات رینگ - 6

  )شباھت ھا و تفاوتھا ( ناحیھ کشش  - الف
)  نخ پارگیھا ، كیفیت نخ( یسندگي بھ زاویھ سیستم کشش با سطح افق و تأثیر آن در مثلث ر - نكتھ

 .و ھمچنین بھ ھندسھ شیارھاي غلتک ھاي کشش توجھ گردد
  ناحیھ تاب و پیچش  دو ماشین   -ب
  و بالعكس    Sبھ  Zامكان  تغییرجھت  تاب از   -ج
  مكانیزم سازنده  دو ماشین -د
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  Howa كار عملي با ماشین رینگ

  
  :یرموارد زفراگیري  - 1

  اماده سازی ماشین برای تولید نخ با نمره مورد نظر- الف
  دننخ رزرو روی ماسورهپیچی و نحوه جایگذاري شیطانك -ب
  پیوند زدن درھنگام نخ پارگي كارتولیدي وو  پیوند زدن  -ج
  ...... Hankنیمچھ نخي با نمره از...... Neتولید نخ با نمره  - 2
ماسوره و  r.pmو محاسبھ براي مطالعھ شكل بالن ریسندگي  آشنائي با نحوه كار استروبوسكوپ - 3

  دوک 
  محاسبھ كشش مكانیكي، كشش حقیقي و تاب عملي با استفاده از تاكومتر و استروبوسكوپ  - 4
  تنظیمات موجود توجھ بھ  با ماشین محاسبھ تولید تئوري و عملي  - 5

  :اطلاعات لازم
  ا دستگاه تاکومترازطریق اندازه گیری ب: سرعت خطی غلتک تولید

  چشمھ  98: تعداد دوک 
  % 98 : راندمان

  ....... Ne:  نمره نخ 
  ساعت 7.5: شیفت 
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  موفق و سربلند باشید

  
  
  


